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Zageszczarki plytowe, jednokierunkowe

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE enar

ES/EU Prohlaseni o sh¢dé original)

ProhlaSujeme, Ze zaFizeni definované niZe uvedenymi tidaji je ve shodé s poZadavky niZe uvedenych NV a smérnic
Oswiadczamy, ze maszyna, wyszczegdlniona nizej podanymi danymi, jest zgodna z wymogami nizej opisanych Rozporzqdzeri Rzqdowych i Dyrektyw.:

Vyrobee (producent):
Sidlofirmy (siedziba firmy):

IC (numer identyfikacyjny firmy):

Osoba povéfena sestavenim a
uchovavanim technické dokumentace:
(Osoba upowazniona do opracowania i
przechowania dokumentacji technicznej)

Nazev (Nazwa):

Typ (typ):

Vyrobni ¢islo (numer produkcyjny)

Popis (Opis):

Vsechna pFislu$na ustanoveni,
ktera vyrobek spliiuje
(Wszystkie postanowienia,
ktore produkt spetnia)

Harmonizované technické normy a
technické normy:

(Harmonizowane normy techniczne oraz
standardowe normy techniczne)

Osoby zicastnéné na posouzeni
shody

(Osoby uczestniczqce w ocenie
zgodnosci)

163 04 Praha 6-Repy, RC

PouZity postup na posouzeni shody:
(Zastosowana metoda
oceny zgodnosci)

Naméfena hladina akustického vykonu:

(Zmierzony poziom mocy akustycznej)

Garantovana hladina akustického vykonu:
(Gwarantowany poziom mocy akustycznej)

NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o.
Jitinkova 120, Ceska Skalice 552 03

63221152

NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o.

VIBRACNI DESKA JEDNOSMERNA /
ZAGESZCZARKA PLYTOWA, JEDNOKIERUNKOWA

VD15P,18P,20P,24P
VD15E,18E,20E,24E

Vibraéni desky jsou uréeny pro zhutiovani vSech druhli zemin véetné navazujicich pidnich seku, pro zhutfiovani
a pro zhutnovani ptikopt a ploch, jakoz i pro zhutnovani asfaltovych vozovek. Pti pouziti s plastovou podlozkou je
mozné vibra¢ni desku pouzivat rovnéz pro zahutnéni zamkové dlazby. Pohon vibra¢ni desky je zajistén ctyfdobym
jednovalcovym motorem HONDA (Cisty vykon: 3,6 kW).

Zageszczarki plytowe sq przeznaczone do zageszczania wszelkiego rodzaju gruntu wlqcznie z nawiqzujgcymi
odcinkami ziemi, do zageszczania i ubijania rowow i powierzchni, jak rowniez do zageszczania warstw
asfaltowych. W przypadku zastosowania podkiadu elastomerowego nadaje si¢ rowniez do zageszczania
nawierzchni brukowej. Plyta wibrujqca zageszczarki jest napedzana czterosuwowym jednocylindrowym silnikiem
HONDA (moc netto 3,6 kW).

Strojni zatizeni — smérnice 2006/42/ES; NV ¢.176/2008 Sb.

Dyrektywa w sprawie maszyn 2006/42/WE; Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 176/2008 Dz. U.

Emise hluku — smérnice 2000/14/ES; NV ¢.9/2002 Sb.

Dyrektywa odnoszqca si¢ do emisji hatasu do srodowiska przez urzqdzenia uzywane na zewnqtrz pomieszczen

Elektromagneticka kompatibilita — smérnice 2014/30/EU; NV €.117/2016 Sb.

Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU; Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 117/2016 Dz. U.
2000/14/WE, Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 9/2002 Dz. U.

CSN EN ISO 12100, CSN EN 500-1+A1, CSN EN 500-4, CSN EN 474-1+A1,

CSN EN 60204-1 ed.2, EN 1SO 14982:2009

Autorizovana osoba ¢. 255 (jednostka autoryzowana nr 255)

Notifikovana osoba ¢. 1016 (jednostka notyfikowana nr. 1016)

Statni zkuebna zem&délskych, potravinaiskych a lesnickych stroji, a.s., Tranovského 622/11, 16304 Praha 6-Repy, CR

Parnstwowy Instytut Badawczy Maszyn Rolniczych, Spozywczych i Lesnych, spotka akcyjna, Tranovského 622/11,

Na zakladé smérnice 2000/14/ES priloha VI; NV €.9/2002 Sb., pfiloha ¢.5

Na podstawie Dyrektywy 2000/14/WE, Zalqcznik nr VI; Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 9/2002 Dz. U., zalqcznik nr 5
Na zaklad¢é smérnice 2006/42/ES p¥iloha VIII; NV ¢.176/2008 Sb., ptiloha ¢.8

Na podstawie Dyrektywy 2006/42/WE, zalqcznik VIII; Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 176/2008 Dz. U., Zalqcznik nr 8

103 dB

Lwa =

105 dB

Lwa=

Poznamka: Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a dopliikt platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.
Uwaga: Wszystkie przepisy zostaly zastosowane zgodnie z ich pozniejszymi zmianami i uzupetnieniami aktualnymi w czasie wydania tej Deklaracji bez ich cytacji.

Misto a datum vydani:
Miejsce i data wydania:

Ceska Skalice, 28.05.2012

Jméno (Nazwisko):
Ing. Petr Ratsam

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce:
Osoba upowazniona do podpisu w imieniu producenta:

Funkce (Funkcja)
jednatel spolecnosti (petnomocnik spétki)

Podpis (podpis)
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE enar

ES/EU Prohlaseni o shodé (original)

ProhlaSujeme, Ze zaFizeni definované niZe uvedenymi tidaji je ve shodé s poZadavky niZe uvedenych NV a smérnic
Oswiadczamy, ze maszyna, wyszczegdlniona nizej podanymi danymi, jest zgodna z wymogami nizej opisanych Rozporzqdzeri Rzqdowych i Dyrektyw.:

Vyrobee (producent):
Sidlofirmy (siedziba firmy):

IC (numer identyfikacyjny firmy):

Osoba povéfena sestavenim a
uchovavanim technické dokumentace:
(Osoba upowazniona do opracowania i
przechowania dokumentacji technicznej)

Nazev (Nazwa):

Typ (typ):

Vyrobni ¢islo (numer produkcyjny)

Popis (Opis):

Vsechna pFislu$na ustanoveni,
ktera vyrobek spliiuje
(Wszystkie postanowienia,
ktore produkt spetnia)

Harmonizované technické normy a
technické normy:

(Harmonizowane normy techniczne oraz
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Osoby zucastnéné na posouzeni
shody

(Osoby uczestniczqce w ocenie
zgodnosci)

163 04 Praha 6-Repy, RC

PouZity postup na posouzeni shody:
(Zastosowana metoda
oceny zgodnosci)

Nameérena hladina akustického vykonu:

(Zmierzony poziom mocy akustycznej)

Garantovana hladina akustického vykonu:
(Gwarantowany poziom mocy akustycznej)

NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o.
Jitinkova 120, Ceska Skalice 552 03

63221152

NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o.

VIBRACNI DESKA JEDNOSMERNA /
ZAGESZCZARKA PLYTOWA, JEDNOKIERUNKOWA

VD12P

Vibraéni desky jsou uréeny pro zhutiovani vSech druhli zemin vetné navazujicich pidnich tseku, pro zhutfiovani
a pro zhutnovani ptikopt a ploch, jakoz i pro zhutnovani asfaltovych vozovek. Pfi pouziti s plastovou podlozkou je
mozné vibra¢ni desku pouzivat rovnéz pro zahutnéni zamkové dlazby. Pohon vibra¢ni desky je zajistén ctyfdobym
jednovalcovym motorem HONDA (Eisty vykon: 2,6 KW).

Zageszczarki plytowe sq przeznaczone do zageszczania wszelkiego rodzaju gruntu wilqcznie z nawiqzujgcymi
odcinkami ziemi, do zageszczania i ubijania rowow i powierzchni, jak rowniez do zageszczania warstw
asfaltowych. W przypadku zastosowania podkiadu elastomerowego nadaje si¢ rowniez do zageszczania
nawierzchni brukowej. Plyta wibrujqca zageszczarki jest napedzana czterosuwowym jednocylindrowym silnikiem
HONDA (moc netto 2,6 kW).

Strojni zatizeni — smérnice 2006/42/ES; NV ¢.176/2008 Sb.

Dyrektywa w sprawie maszyn 2006/42/WE; Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 176/2008 Dz. U.

Emise hluku — smérnice 2000/14/ES; NV ¢.9/2002 Sb.

Dyrektywa odnoszqca si¢ do emisji hatasu do Srodowiska przez urzqdzenia uzywane na zewnqtrz pomieszczen

Elektromagneticka kompatibilita — smérnice 2014/30/EU; NV €.117/2016 Sb.

Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU; Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 117/2016 Dz. U.
2000/14/WE, Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 9/2002 Dz. U.

CSN EN ISO 12100, CSN EN 500-1+A1, CSN EN 500-4, CSN EN 474-1+A1,

CSN EN 60204-1 ed.2, EN 1SO 14982:2009

Autorizovana osoba & 255 (jednostka autoryzowana nr 255)

Notifikovana osoba ¢. 1016 (jednostka notyfikowana nr. 1016)

Statni zkuebna zem&délskych, potravinaiskych a lesnickych stroji, a.s., Tranovského 622/11, 16304 Praha 6-Repy, CR

Parnstwowy Instytut Badawczy Maszyn Rolniczych, Spozywczych i Lesnych, spotka akcyjna, Tranovského 622/11,

Na zikladé smérnice 2000/14/ES priloha VI; NV €.9/2002 Sb., piiloha ¢.5

Na podstawie Dyrektywy 2000/14/WE, Zalqcznik nr VI; Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 9/2002 Dz. U., zalqcznik nr 5
Na zaklad¢ smérnice 2006/42/ES p¥iloha VIII; NV ¢.176/2008 Sb., ptiloha ¢.8

Na podstawie Dyrektywy 2006/42/WE, zalqcznik VIII; Rozporzqdzenie Rzqdowe nr 176/2008 Dz. U., Zalqcznik nr 8

100 dB

Lwa =

101 dB

Lwa=

Poznamka: Veskeré piedpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkli platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.
Uwaga: Wszystkie przepisy zostaly zastosowane zgodnie z ich pozniejszymi zmianami i uzupetnieniami aktualnymi w czasie wydania tej Deklaracji bez ich cytacji.

Misto a datum vydani:
Miejsce i data wydania:

Ceska Skalice, 28.04.2014

Jméno (Nazwisko):
Ing. Petr Ratsam

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce:
Osoba upowazniona do podpisu w imieniu producenta:

Funkce (Funkcja)
jednatel spolecnosti (petnomocnik spstki)

Podpis (podpis)
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Zageszczarki plytowe, jednokierunkowe Instrukcja obstugi

Gratulujemy Panstwu dokonania zakupu zageszczarki plytowej jednokierunkowej serii VD.
Otrzymujg Panstwo jakoSciowa i skuteczng maszyne do zageszczania gruntéow, ktéra jest
odpowiednia do profesjonalnego zastosowania w najtrudniejszych warunkach. Nalezy dokladnie
zaznajomic si¢ z niniejszg instrukcja obslugi i obslugiwaé zageszczarke plytowa zawsze zgodnie z
instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi. Tylko w ten sposéb mozna zapewnié
prawidlowa ochrong zdrowia operatora i innych os6b, bezpieczng eksploatacje, wysoka wydajnos¢
robocza i dluga Zywotnos¢ maszyny.

Producent nie ponosi Zadnej odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody powstale na skutek
postepowania niezgodnego z trescig niniejszej instrukcji obstugi.

Producentem tej maszyny jest firma NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.0.
Adres : Jifinkova 120

552 03 Ceska Skalice

tel.: +420 491 452 184, faks: +420 491 401 609

E-mail: ntc@ntc.cz

Firma NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.0. posiada dhugoletnie doswiadczenie w produkcji maszyn
budowlanych. Maszyny budowlane NTC sg eksportowane do wielu krajow europejskich, migdzy innymi
do Hiszpanii, Holandii, Wtoch, na Wegry, do Rumunii, Rosji, Norwegii, jak rowniez do RPA.

Firma NTC uzyskata juz w 1999 roku Certyfikat Zarzadzania Jakoscia Produkcji wg normy ISO
9001:2001.

Wszystkie produkty NTC sa poddawane testom, pomiarom i ocenie zagrozen bezpieczenstwa oraz
posiadaja aprobate CE.
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Zageszczarki plytowe, jednokierunkowe Instrukcja obstugi

1. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

1.1. Ogolne instrukcje bezpieczenstwa dot. obslugi malej mechanizacji budowlanej

1.1.1. Wymagania i kwalifikacje operatora

Do obslugi maszyn z grupy matej mechanizacji budowlanej ogoélnie nie jest wymagana legitymacja
operatora maszynowego. Operator upowazniony do obslugiwania maszyn budowlanych musi spehniac
wszystkie ponizsze warunki.

1. Maszyny moga by¢ obstugiwane wylacznie przez osoby, ktore:

ukonczyty 18 rok zycia

sa psychicznie i fizycznie zdolne do wykonywania takiego zajecia

zostalty przeszkolone w zakresie obstugi maszyny i dowiodly swych kwalifikacji pracodawcy
maja predyspozycje do wykonania zadan im zleconych w sposéb niezawodny

posiadaja upowaznienie od pracodawcy do obshugi maszyny.

2. Operator musi by¢ zapoznany z instrukcja obstugi i podczas pracy musi dotrzymywac zalecenia w
niej zawarte.

3. Operator jest zobligowany do zaznajomienia si¢ z instrukcjami bezpieczenstwa odnoszacymi si¢ do
pracy z maszyna i musi je przestrzega¢ przez caly czas obslugiwania maszyny. Zaznajomienie si¢ z
instrukcjami musi by¢ dowodowe, to znaczy, ze operator poprzez zlozenie swego podpisu musi
potwierdzi¢ pracodawcy, ze zapoznat si¢ z tymi instrukcjami.

1.1.2. Obowiazki eksploatatora

Eksploatator to osoba fizyczna lub prawna, ktéra wykonuje prace budowlane i w tym celu korzysta z
maszyny budowlanej. Eksploatator jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo obstugi maszyny.
Eksploatator ma obowiazek przede wszystkim:

okresli¢ operatora maszyny i zapewnic jego przeszkolenie

zapewni¢ operatorowi warunki do wykonywania bezpiecznej obstugi maszyny

kontrolowa¢ przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa

kontrolowaé, czy operator obchodzi si¢ z maszyna zgodnie z instrukcja obstugi

zapewnic regularne przeglady, konserwacje¢ i naprawy maszyny

zapewni¢ przechowanie instrukcji obstugi w miejscu zawsze dostgpnym dla operatora

zapewni¢ odpowiednie, bezpieczne i nalezycie dostosowane miejsce do przechowywania maszyny
w przypadku, gdy maszyna nie jest uzywana.

Ponadto eksploatator jest zobligowany do przestrzegania ustawowych wymagan dot. bezpieczenstwa
pracy oraz przepisow odnoszacych si¢ do konkretnego miejsca pracy.

1.1.3. Obowiazki operatora

Eksploatator wyznaczy operatora maszyny, przy czym operator musi spetni¢ wymagania opisane w
punkcie 1.1.1.
Operator ma obowiazek przede wszystkim:

przed rozpoczeciem pracy zaznajomi¢ si¢ z instrukcja obstugi wlacznie z instrukcjami dot.
bezpieczenstwa

przestrzega¢ wszystkich postanowien zawartych w instrukcji obstugi

zaznajomié si¢ z miejscem pracy, wlacznie z przepisami dot. bezpieczenstwa odnoszacymi si¢ do
danego stanowiska pracy i przestrzega¢ je podczas wykonywania pracy

podczas pracy poswigcac petna uwage obstudze maszyny

zapewni¢ wykonywanie regularnych przegladow, konserwacji i napraw maszyny zgodnie z
zaleceniami podanymi w instrukcji obstugi

wymaga¢ od pracodawcy zapewnienia warunkow majacych na celu dotrzymywanie tresci
instrukcji dot. bezpieczenstwa, wykonywania przegladow, konserwacji i naprawy maszyny
zapobiec uszkodzeniom, kradziezy lub nieautoryzowanemu uzyciu maszyny, mianowicie poprzez
przechowywanie maszyny po zakonczeniu pracy w bezpiecznym i zabezpieczonym miejscu.

strona 6



Zageszczarki plytowe, jednokierunkowe Instrukcja obslugi

1.1.4. Eksploatacja maszyny

Podczas obstugi maszyny operator musi dotrzymywac nastepujace instrukcje:

1.

Przed uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole maszyny, mianowicie wszystkich elementow
ochronnych (np. oston) oraz elementow sterowniczych. Sprawdzi¢ roéwniez uklad paliwowy pod
katem wycieku paliwa i oleju z silnika. Jesli stwierdzono uszkodzenie, ktore nie mozna naprawi¢ w
miejscu pracy, obowiazuje zakaz obstugiwania takiej maszyny.

Podczas pracy nalezy stosowaé przepisowe srodki ochrony osobistej (np. kask ochronny, nauszniki,
okulary ochronne, rgkawice, obuwie robocze itd.). Ubranie robocze musi w pelni przylegaé; nie
uzywaé¢ luznego Iub uszkodzonego (podartego) ubrania. Nie nosi¢ lancuszkow, zegarkéw,
pier$cionkow — istnieje niebezpieczenstwo wciagnigcia w ruchome czg§ci maszyny i spowodowania
urazu.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy silnik maszyny mozna bezpiecznie uruchomi¢ bez
wywotania niebezpiecznej sytuacji dla operatora lub innych osob.

Silnik nie uruchamia¢ w zamknig¢tych pomieszczeniach, chyba ze zapewniona jest wiasciwa i
skuteczna wentylacja.

Podczas pracy z maszyna poswigci¢ cata uwageg obstudze maszyny, w celu uniknigcia niebezpiecznej
sytuacji dla operatora lub innych osob, wzglednie aby niknac kolizji ze stalymi przeszkodami lub
innymi maszynami oraz pojazdami.

Podczas pracy nalezy obserwowac, czy maszyna nie wydaje nienaturalne odgtosy lub czy nie pojawia
sie¢ dym, ktory moze sygnalizowaé awari¢ maszyny. W razie jakichkolwiek oznak uszkodzenia
natychmiast zaprzesta¢ prace i zapewni¢ naprawe maszyny.

Zasilanie maszyny paliwem wykonujemy przy wylaczonym silniku w sposéb uniemozliwiajacy
kontakt paliwa z goracymi cze$ciami silnika. Jesli paliwo wyleje si¢ poza bak, natychmiast wytrze¢
rozlane paliwo.

Paliwo nie dolewac po brzegi wlewu.

Korek wlewowy baku musi by¢ doktadnie skrgcony. W czasie, gdy maszyna nie pracuje, nalezy
zamkna¢ kranik paliwa. W przypadku transportu na dtuzsza odleglos¢, paliwo nalezy wypompowac z
baku.

UWAGA! Nieszczelne (pgknigte) zbiorniki i przewody moga spowodowac eksplozje i dlatego nalezy je

9.

10.

11.

bezzwlocznie wymieni¢ za nowe.

Zakaz eksploatacji maszyny w srodowisku wybuchowym (gazy lub pyly palne)!

Jezeli maszyna jest uzywana w zamknigtych pomieszczeniach (tunele, szkoty, glgbokie wykopy, ...)
musi by¢ zapewniona odpowiednia wentylacja i doprowadzenie Swiezego powietrza (patrz przepisy
wlasciwe dot. prac budowlanych).

Po zakonczeniu pracy wytaczy¢ silnik, maszyne odstawi¢ w bezpieczne miejsce i zabezpieczyC ja
przed dokonaniem kradziezy lub nieautoryzowanym uzyciem. Maszyne¢ nalezy odstawi¢ tak, aby nie
mogto doj$¢ do upadku, przewrdcenia maszyny oraz tak, aby nie utrudniata ruch pozostatych maszyn
1 pojazdow.

1.1.5. Przeglady., konserwacja i naprawy

1.

2.

3.

Regularnie sprawdza¢ stan techniczny maszyny zwracajac szczegolna uwage na niezawodne dzialanie
elementow ochronnych i sterowniczych. W razie stwierdzenia awarii, zapewnic¢ naprawe.

Czynnosci serwisowe moze wykonywaé wylacznie osoba o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych powierzona przez eksploatatora maszyny lub pracownik firmy serwisowej.

Prace serwisowe nalezy wykonywa¢ wytacznie w miejscu pracy, gdzie sa zapewnione i zachowane
przepisy ekologiczne, czystos¢ i bezpieczenstwo pracy. Jesli jest to mozliwe, prace serwisowe nalezy
wykonywaé w warsztacie serwisowym wyposazonym w odpowiedni sprzgt serwisowy.

Jesli wystepuje koniecznos¢ wykonania prac serwisowych na budowie, nalezy zabezpieczy¢ miejsce
pracy tak, aby nie doszto do kolizji z pozostalymi maszynami i pojazdami. Zakaz wykonywania prac
serwisowych w miejscu, gdzie moze doj$¢ do zagrozenia bezpieczenstwa pracy na skutek czynnikdw
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zewngtrznych, np. poprzez osunigcie ziemi, upadek obcych przedmiotow, eksploatacj¢ innych
maszyn i pojazdow itp.

Prace serwisowe mozna wykonywac wylacznie przy wylaczonym silniku. Jesli w przypadku
niektoérych czynno$ci serwisowych wystgpuje konieczno$¢ uruchomienia silnika, nalezy zwrocié
szczegOlng uwage na bezpieczenstwo pracy.

Do napraw maszyny nalezy stosowa¢ wylacznie oryginalnych czg$ci zamiennych. Tylko takie czgsci
zostaty poddane probie przez producenta i gwarantuja bezpieczna eksploatacje maszyny.

Zmiany 1 modyfikacje moga by¢ dokonywane na maszynie wylacznie po uzyskaniu zgody od
producenta!

1.1.6. Zaladunek i transport

1.

2.

~w

Maszyne mozna zatadowaé i transportowaé wylacznie za pomoca urzadzenia o odpowiedniej
no$nosci (cigzar maszyny jest podany w rozdziale ,,Podstawowe parametry techniczne®).

W przypadku zatadunku dzwigiem nalezy przestrzega¢ aktualnych przepisow bezpieczenstwa dot.
pracy z dzwigiem. Ta pracg moze wykonywa¢ wylacznie osoba (osoby) o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych z waznym dokumentem uprawniajacym do pracy z dzwigiem, wzglednie
certyfikatem hakowym.

Lancuchy (sprz¢t wiazacy) przymocowaé wylacznie do oznaczonych punktow zaczepu w maszynie.
Podczas manipulacji recznej z reguty potrzebna jest wspotpraca kilku oséb w celu nie przekroczenia
maksymalnego ci¢zaru dopuszczalnego do podnoszenie przez jednego pracownika.

Podczas transportu maszyne nalezy odpowiednio zabezpieczyC przeciw przewrdceniu, upadku lub
przesunigciu si¢ na powierzchni zatadowczej.

Maszyna powinna by¢ przewozona w pozycji proste;j.

1.2. Zakazane czynnos$ci

Podczas pracy z maszyna obowiazuje zakaz:

e uzywania maszyny do celow niezgodnych z przeznaczeniem,

e obslugiwania maszyny w sposob niezgodny z instrukcja obstugi,

e obslugiwania maszyny pod wplywem napojow alkoholowych, substancji psychotropowych lub
lekarstw, ktore maja negatywny wptyw na zdolno$¢ obstugi maszyny,

e obslugiwania maszyny, jesli na skutek jej eksploatacji istnieje zagrozenie dla bezpieczenstwa osob,
obiektoéw i rzeczy,

¢ uruchamiania i obstugi maszyny, jesli w niebezpiecznym zasiggu znajduja si¢ inne osoby,

e uruchamiania maszyny lub pracowania z maszyna, jesli jest zdemontowany lub uszkodzony
jakikolwiek element ochronny (np. obudowa),

e pracowania z maszyna tam, gdzie zagraza niebezpieczenstwo z zewnatrz (zapadnig¢cie maszyny,
osunigcie ziemi, przewrocenie maszyny, wyciek niebezpiecznych substancji, niebezpieczenstwo
eksplozji, pozaru, niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym itp.)

e pracowania z maszyna tam, gdzie zagraza niebezpieczenstwo uszkodzenia obiektow (np. poprzez
nadmierne wibracje) i uszkodzenie podziemnych tras sieci inzynieryjnych,

e obslugiwania maszyny w strefie ochronnej instalacji elektrycznej i stacji transformatorowych,

e przejezdzania maszyna po kablach elektrycznych, jesli nie sa odpowiednio chronione przeciw
uszkodzeniom mechanicznym,

e obstugiwania maszyny w ograniczonej widocznos¢ lub w nocy, za wyjatkiem terenu specjalnie
oswietlonego,

e opuszczania miejsca obshugi, w przypadku gdy maszyna jest wlaczona oraz pozostawiania
niezabezpieczonej maszyny bez podjgcia odpowiednich $rodkéw  zmierzajacych do
uniemozliwienia nieautoryzowanego uzycia maszyny,

e demontowania z maszyny uktadow bezpieczenstwa, ochronnych i zabezpieczajacych oraz
modyfikowania ich parametrow,
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uzywania maszyny, jesli wycieka z niej olej, paliwo lub inne substancje,

uruchamiania silnika w spodob sprzeczny z instrukcja obstugi,

czyszczenia maszyny przy wiaczonej maszynie,

palenia i manipulowania z otwartym ogniem podczas kontroli i zasilania maszyny paliwem i
smarowania.

1.3. Zasady higieniczne
Produkty ropopochodne (paliwo, smary) sa substancjami szkodliwymi dla zdrowia. Pracownicy, ktorzy
mieli bezposredni kontakt z ww. substancjami podczas wykonywania pracy i konserwacji maszyny,
powinni zastosowac si¢ do ogolnie panujacych zasad ochrony zdrowia i postgpowaé zgodnie z
instrukcjami bezpieczenstwa i higienicznymi producentéw tych produktow.
Szczegoblnie zwracamy uwage na:

e ochrong skory podczas pracy z produktami ropopochodnymi

e rzetelne mycie rak po zakonczeniu pracy i przed jedzeniem; r¢ce nasmarowaé odpowiednim

kremem pielggnacyjnym.

Produkty ropopochodne, $rodki czyszczace i konserwujace oraz pozostate niebezpieczne substancje,
zawsze musza by¢ przechowywane w oryginalnych i dobrze oznakowanych pojemnikach. Ze wzgledu na
niebezpieczenstwo zamiany, jest niedopuszczalne, aby te substancje byly przechowywane w
nieoznaczonych butelkach i innych pojemnikach (lub w pojemnikach z napojow). Te substancje nalezy
przechowywaé w bezpiecznym miejscu z dala od dzieci.
W razie przypadkowego kontaktu skory, sluzowek, oczy lub w przypadku inhalacji oparéw lub w razie
spozycia tych substancji, natychmiast zastosowac zasady pierwszej pomocy i bezzwlocznie wyszukaé
pomoc lekarska .

1.4. Zasady ekologiczne

Paliwo i1 smary maszyny sa substancjami, ktore przedstawiaja ryzyko dla $rodowiska naturalnego. Po
zuzyciu stanowia niebezpieczny odpad dla Srodowiska naturalnego. Do niebezpiecznego odpadu
zaliczamy roOwniez czg$ci maszyny, ktore sa w kontakcie z opisanymi substancjami (np. filtry).

Nalezy zwracaé szczeg6lna uwagg na to, aby te substancje nie przedostaty sig¢ do gleby i wody (wlacznie
z kanalizacja). Omawiane substancje nalezy przechowywac¢/magazynowac¢ w taki sposob, zeby substancja
w razie wycieku, wylania si¢ lub zniszczenia opakowania byta przechwycona.

Jesli podczas zasilania maszyny paliwem, wymiany i1 uzupetniania olejow oraz srodkow smarowniczych i
podczas manipulacji z pozostaltymi substancjami roboczymi nastapi wyciek tych substancji, nalezy
zapewni¢ bezpieczna likwidacje substancji zasypujac je materialem chionnym i tak zabezpieczony
materiat przekaza¢ odpowiedniej firmie do likwidacji.

Zuzyte substancje robocze nalezy zlikwidowa¢ w sposob zgodny z wlasciwymi przepisami.

1.5. Likwidacja maszyny po uplywie jej Zywotnosci

Po catkowitym uptywie czasu serwisowania, gdy maszyna nie nadaje si¢ do dalszej eksploatacji,

uzytkownik powinien skasowa¢ maszyn¢ wg obowiazujacego prawa dot. odpadéw i ochrony srodowiska

naturalnego przestrzegajac wszystkie aktualne przepisy. W przypadku kasowania maszyny nalezy usunaé

olej z silnika oraz mechanizmu wibracyjnego, wtacznie z demontazem zuzytych filtrow.

Zgodnie z obowiazujacym prawem dot. odpadow, wiasciciel kasowanej maszyny musi:

e odstawi¢ czesci metalowe tylko do firmy, ktora posiada odpowiednie uprawnienia do eksploatowania
maszyn stuzacych do likwidacji, zbioru lub skupu tego typu odpaddw;

e odstawic¢ zuzyte oleje tylko do firm, ktore posiadaja odpowiednie uprawnienia do obchodzenia sig z
odpadami olejowymi.

NTC nie ponosi odpowiedzialnosci za uszczerbki na zdrowiu uzytkownika ani za szkody spowodowane
w $srodowisku naturalnym na skutek nie dotrzymania ww. przepisow higienicznych i ekologicznych.
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1.6

. Instrukcje bezpieczenstwa dot. obslugi urzadzen zageszczajacych

Do urzadzen zageszczajacych zaliczamy rowniez zaggszczarki ptytowe, skoczki i walce ptytowe. Podczas
obstugi tych maszyn nalezy przestrzega¢ nastgpujacych instrukcji bezpieczenstwa:

1.

1.7.

Przed rozpoczgciem pracy operator powinien sprawdzi¢ no$no$¢ terenu, przestrzeni podziemnych
oraz trasy podziemnych sieci inzynieryjnych w celu uniknigcia zapadnigcia maszyny lub uszkodzenia
obiektéw podziemnych.

Podczas pracy z maszyna w poblizu obiektow nalezy oceni¢, czy istnieje niebezpieczenstwo
uszkodzenia obiektu na skutek przeniesienia wibracji.

Podczas pracy z maszyna w wykopach nalezy zabezpieczy¢ miejsce tak, aby nie doszto do zesunigcia
scian wykopu i zasypania operatora.

Podczas pracy na brzegach nasypow nalezy pracowa¢ w odpowiedniej odleglosci od brzegu, w celu
uniknigcia zesypania ziemi i przewrdcenia lub upadku maszyny.

Obowiazuje zakaz obstugiwania maszyny pod katem nachylenia stwarzajacym ryzyko przewrdcenia
si¢ maszyny lub w miejscu, gdzie moze dojs¢ do utraty przyczepnosci i niekontrolowanego poslizgu
maszyny.

Dane higieniczne

Halas:
Deklarowany poziom cis$nienia akustycznego A w miejsCu pracy operatora
(pomiar zgodnie z EN ISO 11201 przy warunkach okreslonych w EN 500-4, Zatacznik B).

VDI15E VDI18E VD20E VD24E
VD12P VD15P VD18P VD20P VD24P
Lpad [dB] 88+2 91+4 92+4 91,5+2,5 91+1

Gwarantowany poziom mocy akustycznej A
(pomiar zgodnie z Rozporzadzeniem Rzadowym nr 9/2002 Dz. U., Zatacznik nr 3, czg¢$¢ B, punkt 9¢) i

EN ISO 3744:2010)
VDI15E VDI18E VD20E VD24E
VD12P VD15P VD18P VD20P VD24P
Lwagc [dB] 101 105 105 105 105
Wibracje:
Deklarowana taczna warto$¢ przyspieszenia drgan przenoszonych przez reke — bark operatora
zaggszczarki

(pomiar zgodnie z EN ISO 20643 przy warunkach okreslonych w EN 500-4, Zatacznik C).

VD15E VDI18E VD20E VD24E
VD12P VD15P VD18P VD20P VD24P
anyg [M.s?] 11,3+4,5 8,4+3,4 8,8+3,6 8,2+3,3 12,5 +5,0
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Biorac pod uwagg deklarowane poziomy ci$nienia akustycznego w miejscu obstugi i wartosé
przyspieszenia drgan przenoszonych przez reke — bark operatora, podczas pracy z poszczegdlnym
rodzajem zageszczarki, operatorzy sa zobligowani do stosowania (zgodnie z Rozporzadzeniem
Rzadowym nr 272/2011 Dz. U.) skutecznych srodkoéw ochrony osobistej w zakresie poziomu ci$nienia
akustycznego lub drgan przenoszonych przez rece. Eksploatator maszyny okresla te wartosci dla danego
rodzaju zaggszczarki poprzez kategoryzacjg stanowisk pracy.

Procedury robocze (operacyjne) zwiazane z obstuga zageszczarki pltytowej musza by¢ opracowane tak,
aby zawieraly przerwy technologiczne umozliwiajace przerwe narazenia na drgania.

1.8. Lista znakow ostrzegawczych stosowanych w maszynie

Na maszynach (zaggszczarkach plytowych) typu VDIS5E,VD15P,VD18E,VD18P,VD20E,VD20P i
VD24E,VD24P sa umieszczone (zgodnie z przepisami ustawy nr 22/1997 Dz. U. o wymogach
technicznych dot. produktow w aktualnym brzmieniu) naklejki symboli znakoéw ostrzegawczych, naklejki
symboli i opisow informacyjnych, ktérych wyglad i wykonanie okreslaja odpowiednie postanowienia
zawarte w normach technicznych.

Ponizej opisano ilustracje poszczegoélnych rodzajow naklejek umieszczonych na danej maszynie. Do
kazdej poszczegolnej naklejki i symbolu jest dotaczony tekst wyjas$niajacy jej znaczenie.

1. |[Naklejka z wieloma symbolami zawierajaca symbole
graficzne w mysl ISO 3864 (symbol nr B.2.5, B.3.1 oraz -
NB.2.26), symbol graficzny wg ISO 6405-1 (symbol nr 7.28) \ © 9
oraz opis informacyjny. ﬂ

[ e |

Znak ostrzegawczy, symbol nr B.2.5 nakazuje operatorowi
nosi¢ ochronniki shuchu przez caty czas pracy z maszyna.
Znak, symbol nr 7.28 obliguje operatora do przeczytania| |
instrukcji obstugi przed rozpoczgciem pracy z maszyna.

Znak ostrzegawczy, symbol nr NB.2.26 nakazuje operatorowi
przez caty czas pracy z maszyna uzywac r¢kawice ochronne w
celu ochrony rak przed skutkami wibracji.

Naklejka ostrzegawcza, symbol nr B.3.1 (wykrzyknik)
ostrzega  operatora  maszyny  przed  ryzykiem i
niebezpieczenstwem.

Informuje operatora, w jaki sposob postgpowal przy
naprawie, czyszczeniu lub regulowaniu maszyny.

Symbol oznakowania CE.

N

Naklejka informacyjna nr 8.1 wg ISO 6405-1

(naklejka wskazuje miejsce, gdzie jest umieszczona Sruba
zamykajaca otwor na silniku stuzacy do spuszczenia oleju
silnikowego)

oo

Naklejka informacyjna nr 7.25 wg 1SO 6405-1
(symbol ten wskazuje miejsce uchwytu transportowego, tj.
miejsca za ktdére mozna maszyng podnosic).

B

95/91 BENZIN

maszyny. RON/ROZ GASOLINE

Naklejka informuje o rodzaju paliwa uzywanego w silniku HU
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5. [Naklejka zawierajaca symbol wibratora oraz opis wiasciwego
oleju i maks. objetosci oleju.
6. |Naklejka "CZERWONE KOLKO"
Naklejka oznacza $rubg zamykajaca otwor wlewowy stuzacy ‘
do wlewania oleju do wibratora.
7. | Naklejka informacyjna zawierajaca dane o emisji hatasu, ktore
zostaly zmierzone na podstawie proby wykonanej na ‘ Lva
zaggszczarce  pltytowe] wg warunkéw  Rozporzadzenia
Rzadowego nr 9/2002 Dz. U. 1 0 5
4B
8. |Naklejka zawierajaca symbole stuzace do obstugi gazu silnika
- maszyny. Naklejka jest zastosowana jesli maszyna jest STOP ll.’ START
wyposazona w dzwigni¢ gazu.

1.9. Obchodzenie si¢ z materialem opakunkowym

Firma NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.0. jest zarejestrowana w spolce EKO-KOM a.s.

NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.0. badz tez dostawcy materiatéw pakunkowych zawarli ze spotka
EKO-KOM a.s. ,,Umowe na s$wiadczenie uslug kompleksowych” dot. skupu wszystkich rodzajow
materialow pakunkowych.

2. OPIS TECHNICZNY

Zageszczarki ptytowe sa przeznaczone do zageszczania i ubijania wszystkich rodzajow gruntéw wlacznie
z nawiazujacymi odcinkami, stuza do zaggszczania rowow i powierzchni, jak réwniez do zaggszczania
powierzchni asfaltowych. Z tego wzgledu zestaw zraszajacy znajduje si¢ w podstawowym wyposazeniu
maszyny. W przypadku zastosowania podkladu elastomerowego nadaje si¢ rowniez do zaggszczania
nawierzchni brukowej.

Zageszczarki ptytowe posiadaja wibrator, ktory produkuje nieukierunkowana wibracj¢ kolista z jednym
kierunkiem obracania. Ruch ptyty wibrujacej jest jednokierunkowy. CzeScia zageszczajaca jest plyta
glowna z wibratorem. Silnik jest zamontowany na amortyzatorach do ptyty gtownej. Ptyta wibrujaca jest
napgdzana czterosuwowym jednocylindrowym silnikiem spalinowym. Silnik napgdza wibrator pasem
klinowym. Przerwanie przeniesienia momentu obrotowego przy biegu jalowym nastepuje poprzez
sprzeglto odsrodkowe umieszczone na watu silnika.

Operator steruje maszyna za pomoca raczki.

Wyposazenie specjalne to: podwozie do przewozenia zaggszczarki, podkiad elastomerowy do
zaggszczania nawierzchni brukowej oraz dzwignia gazu.
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Zageszczarki plytowe, jednokierunkowe

Instrukcja obslugi

2.1.

Podstawowe parametry techniczne:

Zageszczarki ptytowe cechuja sie komfortowym wykonaniem z odchylanga amortyzowana raczka
1 rama ochronna, ktéra chroni silnik przed uszkodzeniami i utatwia manipulacjg.

Oznakowanie typowe:

VD12P VD15E/VD15P | VD18E/VD18P | VD20E/VD20P | VD24E/VD24P
Cigzar [ka] 60 75/85 85/95 95/105 105/115
Czgstotliwosé [Hz] 100 100 100 100 100
Sita odsrodkowa [KN] 12 15 18 20 24
Maks. predkos¢ [m/min] 25 25 25 25 25
Maks. nachylenie [%] 30 30 30 30 30
SILNIK HONDA HONDA HONDA HONDA HONDA
Typ GX120 GX160 GX160 GX160 GX160
Paliwo Benzyna benzyna benzyna benzyna benzyna
Czujnik oleju TAK TAK TAK TAK TAK
Moc netto silnika* [KW] 2,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Obroty znamionowe [min™] 3600 3600 3600 3600 3600
silnika
Zuzycie paliwa [I/godz.] 0,6 1,4 1,4 1,4 1,4
Pojemnos¢ zbiornika (1] 5 12 12 12 12
zraszacza

*Moc silnika jest podana zgodnie z norma SAE J1349

Aktualna moc silnika zamontowanego w maszynie moze si¢ rézni¢c w zwiazku z réznymi
czynnikami takimi, jak obroty robocze silnika w maszynie, warunki eksploatacji, konserwacja i
inne zmienne. Obroty robocze silnika NIE SA takie same jak obroty znamionowe i sa ustawione wg
parametréw technologicznych maszyny.

Podstawowe wymiary:

Wymiar H H1l H2 L1 L2 W
VD12P 920 | 1005 | 502 | 1030 | 460 | 640 330
VD15P 920 | 1000 | 535 | 1110 | 565 | 750 400
VD18P 920 | 1000 | 535 | 1110 | 565 | 750 450
VD20P 925 | 1005 | 540 | 1110 | 565 | 750 500
VD24P 925 | 1005 | 540 | 1110 | 565 | 750 500
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H1

H2

L1 W

Podstawowe wymiary:

Wymiar H H1 H2 L L1 L2 w
VD15E 920 | 1000 | 475 | 1035 | 565 | 675 | 400
VDI18E 920 | 1000 | 475 | 1035 | 565 | 675 | 450
VD20E 925 | 1005 | 480 | 1035 | 565 | 675 | 500
VD24E 925 | 1005 | 480 | 1035 | 565 | 675 | 500

Mocno zaznaczone wymiary podane sa w sekcji przetargu dzialalnosci Katalog.

A\

H1

H2
°

L1 W . L2

llustracja:: Podstawowy opis maszyny
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1. Ptyta z wibratorem, 3. Rama z kierownica, 4. jecha¢, 5. rozpylanie, 6. Obudowa, 10. Etykiety i znaki

2.2. Smary
Silnik i wibrator nalezy zasila¢ jakosciowymi olejami silnikowymi, ktére sg podane we

specyfikacji: 10W-30 API CJ-4+/Cl-4/CF/SM, 15W-40 API SJ/CF

- olej silnika HONDA GX160 0,56 1
- olej silnika HONDA GX160 0,601
- olej wibratora 0,07 1+ 5%

2.3. ldentyfikacja maszyny

W przypadku kontaktu z producentem (np. zglaszanie reklamacji, zamawianie czgS$ci zamiennych,
serwisu i pytania techniczne) jest wazne, aby zawsze poda¢ doktadne oznakowanie Panstwa maszyny
oraz numer produkcyjny maszyny.

Te dane sa podane na tabliczce znamionowej maszyny.
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Instrukcja obslugi

llustracja: Umieszczenie tabliczki znamionowej maszyny

_

llustracja: Przyklad tabliczki znamionowej maszyny

2.4. ldentyfikacja silnika

W razie awarii silnika nalezy poda¢ rowniez typ i numer produkcyjny silnika. Ten numer jest
wygrawerowany na kadlubie silnika. W razie jakichkolwiek watpliwosci, prosze¢ skontaktowaé sig z

producentem.

llustracja: Umieszczenie numeru produkcyjnego silnika
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W razie kradziezy maszyny, w przypadku zamawiania oryginalnych elementdéw i czg$ci zamiennych lub
w razie reklamacji, beda przydatne wazne dane identyfikacyjne maszyny zapisane w ponizej tabelce:

Typ maszyny

Numer maszyny

Rok produkcji:

Typ silnika

Numer produkcyjny silnika

3.  PRZED URUCHOMIENIEM

- Sprawdzaé na biezaco, czy z wibratora lub silnika nie wycieka olej. W przypadku stwierdzenia
awarii skontaktowac si¢ z autoryzowanym punktem serwisowym lub z producentem.

- Polaczenia Srubowe na sprezystych elementach konstrukcyjnych gumowo-stalowych sa klejone.
Dlatego przed kazda czynno$cia zwigzang z odkrecaniem i przykrecaniem tych polaczen, zalecamy
skontaktowac sig¢ i zasiegna¢ informacji w autoryzowanym punkcie serwisowym lub u producenta.

3.1. Kontrola poziomu oleju silnikowego

Zalecamy regularna kontrol¢ poziomu oleju silnikowego rowniez w przypadku maszyn, ktore sa
wyposazone w czujnik poziomu oleju. W przypadku maszyn, ktore nie posiadaja czujnika poziomu oleju,
codzienna kontrola poziomu oleju jest niezbgdna.

Stosowaé wylacznie zalecane rodzaje olejow. Klasg lepkosci oleju nalezy wybra¢ z uwzglednieniem
warunkow temperaturowych w miejscu uzywania maszyny.

UWAGA:

Eksploatacja silnika ze zbyt mata iloscia oleju moze by¢ powodem powaznego uszkodzenia silnika.

W przypadku stwierdzenia wycieku oleju z silnika, natychmiast wytaczy¢ maszyneg i zwroci¢ si¢ 0 pomoc
do firmy serwisowej lub skontaktowac¢ si¢ z producentem.

Poziom oleju sprawdza¢ codziennie!

Kontrol¢ poziomu oleju nalezy przeprowadza¢ zgodnie z instrukcja obshugi silnika!

Maszyne postawi¢ w pozycji poziomej. Przed odkreceniem korka z otworu kontrolnego / wlewowego na
silniku nalezy starannie wyczysci¢ miejsce dookota korka w celu zapobiezenia zabrudzenia oleju, co z
kolei moze skutkowa¢ uszkodzeniem silnika. Prawidlowy poziom oleju, to poziom oleju zaréwno z
otworem, olej lekko wycieka.

llustracja: Kontrola poziomu oleju silnikowego
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3.2.

Kontrola wzrokowa stanu oleju

Regularnie sprawdza¢ stan maszyny, szczegoélnie:

3.3.

czy maszyna jest kompletna (czy nie brakuje jakas czgs¢)

Szczegoblnie starannie nalezy sprawdzi¢ stan elementow ochronnych (obudowy) i elementow
sterowniczych.

czy nie sa poluzowane potaczenia Srubowe

czy nie dochodzi do wycieku paliwa lub smardw z silnika lub wibratora

czy nie doszto do naderwania lub zupelnego oderwania sprgzystych elementow konstrukcyjnych
gumowo-stalowych.

Kontrola poziomu paliwa

Silniki benzynowe nalezy zasila¢ benzyna dla samochodow spalinowych NATURAL 95 (opcjonalnie
NATURAL 91).

W przypadku niskiego poziomu paliwa, paliwo dola¢ po brzegi sitka filtra.

Nigdy nie uzywaé¢ mieszanki oleju i benzyny lub zanieczyszczonej benzyny. Nie dopusci¢ do
przedostania si¢ zanieczyszczen, kurzu lub wody do baku paliwa.

3.4.

Kontrola filtra powietrza

Ta czynno$¢ nalezy przeprowadzac zgodnie z instrukcja obshugi silnika!
Sprawdzi¢ filtr powietrza pod katem czystosci i dobrego stanu.
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llustracja: Kontrola filtra powietrza silnika

Filtr powietrza wyczysci¢ lub wymieni¢.

Silnik nigdy nie moze by¢ wlaczony bez filtra powietrza. Kurz i zanieczyszczenia zasysane przez
karburator do silnika moga spowodowa¢é szybkie zuzycie silnika.

4. OBSLUGA MASZYNY

4.1. Uruchomienie silnika
1. Zawor paliwowy przestawic¢ do pozycji ,,otwarte®.

llustracja: Otwarty zawér paliwowy silnika

2. Wylacznik (tacznik rozruchu) silnika przestawi¢ do pozycji ,,ON* (koniec dzwigienki wytacznika do
gory).
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IlustraCJa quczony wylacznik silnika
o= s

3. Dzwignig gazu przestawi¢ do pozycji ,,POWOLI" (Iekko doda¢ gazu).

llustracja: Dzwignia gazu silnika w pozycji ,,powoli“.

4. Przepustnice przestawi¢ do pozycji ,,zataczone™.
Przepustnicg nie uzywac, jesli silnik jest goracy lub jesli temperatura dookolna jest podwyzszona.

ona przepustnica silnika

T

llustracja:

5, chzké linki startera wyciagna¢ do momentu wyczucia oporu i potem mocno pociagna¢ do gory.
Nie puszcza¢ gwattownie linki. Opuszczaé powoli przytrzymujac reka i doprowadzi¢ do pozycji
wyjsciowej.
llustracja: Wyciagnieta linka rozruchowa silnika
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6. Po wolnym nagrzaniu silnika, dzwignig przepustnicy przestawic¢ do pozycji ,,wytaczone®.

llustracja: Wylaczona przepustnica silnika

s

7. Przed pelnym obciazeniem silnik pozostawi¢ uruchomiony, zeby si¢ zagrzal.

8. Dzwignig gazu przestawi¢ do potozenia ,,pelna moc*. Sprzggto odsrodkowe wlaczy si¢ automatycznie

przy okoto 1 700 obr. / min. i wiaczy si¢ wibracja.
llustracja: Dzwignia silnika w pozycji ,,pelna moc*

B

Jesli maszya jeét wyposazona wdiwigniq gazu (1), obroty silnika nalezy regulowa¢ dzwignia gazu i

postgpowac zgodnie z instrukcjami jak wyze;j.

Ilustracja: Dzwignia gazu w pozycji ,,bieg jalowy* Iustracja: Dzwignia gazu w pozycji ,,pelna
moc*
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ST0P s STARY STOP s STARY

Z maszyng pracowaé (wibrowac) wylacznie wtedy, gdy dzwignia silnika jest w pozycji ,,pelna moc*,
w przeciwnym wypadku moze nastapi¢ uszkodzenie maszyny lub silnika.

Uruchamianie i wylaczanie silnika jest szczegétowo opisane w zalaczonej instrukcji obstugi silnika.

4.2. Eksploatacja maszyny

Plyte robocza prowadzi¢ po zaggszczanym gruncie w poszczegolnych sladach. W celu uzyskania lepszej
jakosci zageszczenia zalecamy wykonac co najmniej cztery przesuwy na kazdym $ladzie.

Podczas sypania poszczegdlnych warstw gruntu nasypowego nalezy dotrzymywac¢ maksymalng grubos$¢
warstwy (po zaggszczeniu) wynoszaca okoto 20-30 cm, uwzgledniajac rodzaj gruntu.

Orientacyjna skuteczno$¢ glebokosciowa wybranych typow zageszczarek ptytowych jednokierunkowych
odnoszacy si¢ do zaggszczenia na 90% (95%) Proctor Standard jest podany w tabelce. Jesli jednak jest
wymagane precyzyjne okreslenie stopnia zaggszczenia, zalecamy skorzysta¢ z jednej z metod pomiaru
zageszczenia.

TAB. Skuteczno$¢ zageszczenia
Odnosi si¢ do piaskow 1 zwirdw przy zatozeniu czterech przesuwow.
Jezeli chodzi o grunty mieszane, to podane warto$ci ulegaja zmniejszeniu o okoto 30 %.

h B r
I I |

|( \ ¥

} 1

il

S5% 5id. Procsoe - 90% S Proctor N
A

4.3.  Wpylaczenie silnika
1. Dzwigni¢ gazu przestawi¢ do pozycji ,,POWOLI“ (bieg jalowy). Sprzgglo odsrodkowe przerwie
kontakt migdzy silnikiem i wibratorem i maszyna przestanie wibrowac.

Strona 22



Zageszczarki plytowe, jednokierunkowe Instrukcja obshugi

llustracja: Dzwignia gazu silnika w pozycji ,,powoli.

2. Wylaczy¢ wytacznik (facznik rozruchu) silnika (koniec dzwigienki wytacznika na dot).

llustracja: Wylaczony wylacznik silnika

“=C y s

3. Zawor paliwowy przestawic¢ do pozycji ,,zamknigte™.

llustracja: Zamknigty zawér paliwowy silnika

- N
y

4.4. Manipulacja, transport, przechowywanie
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Podczas manipulacji z maszyna i transportu maszyny nalezy rygorystycznie przestrzega¢ instrukcje
bezpieczenstwa podane w niniejszej instrukcji obshugi, jak réwniez ogolnie obowiazujace przepisy
odnoszace si¢ do pracy z urzadzeniami manipulacyjnymi lub urzadzeniem do podnoszenia.

4.4.1. Manipulacja reczna

Podczas manipulacji recznej z reguly potrzebna jest wspolpraca kilku oséb w celu nie przekroczenia
maksymalnego cigzaru dopuszczalnego do podnoszenie przez jednego pracownika. Maszyne¢ podnosi¢ za
rameg, wzglednie za uchwyty. Nie podnosi¢ maszyng za silnik!

4.4.2. Manipulacja za pomocg dZwigu

Maszyng mozna zaladowac i transportowa¢ wylacznie za pomoca urzadzenia o odpowiedniej nosnosci
(cigzar maszyny jest podany w rozdziale ,,Podstawowe parametry techniczne®).

W przypadku zatadunku dzwigiem nalezy przestrzega¢ aktualnych przepisow bezpieczenstwa dot. pracy
z dzwigiem. Ta pracg moze wykonywaé wylacznie osoba (osoby) o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych z aktualnym dokumentem uprawniajacym do pracy z dzwigiem, wzglednie certyfikatem
hakowym.

Lancuchy (sprzgt wiazacy) przymocowa¢ wylacznie do oznaczonych punktéw zaczepu w maszynie
(rama).

4.4.3. Manipulacja za pomocg wézka wysokiego podnoszenia

Jesli jest zalozenie czgstszej manipulacji maszyna za pomoca wozka wysokiego podnoszenia (np. w
przypadku wysytki maszyny za posrednictwem ustugi zbiorczej), maszyng zalecamy przymocowacé na
palete i wysla¢ ja wraz z paleta. Dla jednej maszyny jest odpowiednia ,,mata* paleta o rozmiarach 0,8 x
0,6m, dla dwu maszyn zalecamy standardowa palet¢ EUR 1,2 x 0,8 m.

4.4.4. Transport

Podczas transportu maszyng nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przeciw przewroceniu, upadku lub
przesunigciu si¢ na powierzchni zatadowczej.

Maszyna powinna by¢ przewozona w pozycji prostej.

4.4.5. Przechowywanie

Maszyneg przechowywa¢ w miejscu zabezpieczonym przeciw kradziezy i nieuprawnionemu uzyciu.
Zalecam suche, zadaszone miejsce, bez mozliwosci oddzialywania substancji chemicznych, bez
nadmiernego kurzu.

Przed przechowywaniem na dhluzszy czas najpierw maszyna wyczysci¢, naprawi¢ uszkodzone miejsca
(odpryski) i zakonserwowac (wlacznie z konserwacja silnika). Maszyna w sposob widoczny oznaczy¢,
tak by bylo jasne Ze jest zakonserwowana.

45. Szczegolne warunki uzycia maszyny

4.5.1. Pracaw niskich temperaturachZageszczanie w okresie zimowym lub w temperaturach ponizej
0°C jest zalezne od drobnych czastek i wody zawartej w utwardzanej ziemi. Wraz z opadajaca
temperatura ponizej temperatury zamarzania, ziemia staje si¢ twardsza i trudniejsza do zaggszczenia.
Mozna zageszcza¢ suche grunty lub wykona¢ szybkie zageszczenie niezamarznigtego materiatu (jeszcze
przed zamarznigciem gruntu).

45.2. Praca w terenach gorskich
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Im wyzej maszyna jest eksploatowana, tym nizsza jest moc silnika spowodowana zmiana stosunku
nasycania paliwa. Moc silnika w wysokich terenach gorskich mozna czgsciowo poprawi¢ wymieniajac
gtowne dysze i regulujac karburator (silniki benzynowe).

Jesli silnik jest eksploatowany w terenach gorskich powyzej 1500 m. n. p. m., zalecamy skontaktowac si¢
z autoryzowanym punktem serwisowym producenta silnika.

Jesli juz podczas zakupu maszyny maja Panstwo w planie eksploatowa¢ maszyne w wysokich terenach
gorskich, zalecamy poinformowac o tym fakcie producenta, ktory zaleci Panstwu podjecie odpowiednich
srodkow.

4.5.3. Praca w bardzo zapylonym $rodowisku
W przypadku pracy w bardzo zapylonym srodowisku nalezy zwigkszy¢ czestotliwos$¢ czyszczenia filtra
powietrza silnika. Maszyne regularnie czy$ci¢ od pytu.

5. KONSERWACJA

Podstawowe czynno$ci konserwacyjne maszyny opisane w niniejszej instrukcji obstugi moze wykonywac
wylacznie operator maszyny upowazniony przez eksploatatora maszyny. Naprawy i regulacje ponad
zakres niniejszej instrukcji obstugi zalecamy zleci¢ autoryzowanemu punktu serwisowemu.

W okresie gwarancyjnym obowiazuje zakaz demontowania wibratora. Ta naprawg¢ moze wykonac
wylacznie autoryzowany punkt serwisowy. Ponadto w okresie gwarancyjnym obowiazuje zakaz
wykonywania jakiejkolwiek ingerencji do silnika, za wyjatkiem przepisanych czynnosci
konserwacyjnych.

Polaczenia Srubowe na sprezystych elementach konstrukcyjnych gumowo-stalowych sa klejone.
Dlatego zalecamy skontaktowa¢é si¢ i zasiegnaé informacji w autoryzowanym punkcie serwisowym
lub u producenta przed kazda ewentualnga czynnoScia zwigzana z odkre¢caniem i przykreceniem
tych polaczen.

5.1. Konserwacja silnika
— patrz zalaczona osobna instrukcja obstugi silnika.

5.2. Naprezanie pasa klinowego
Regularnie sprawdza¢ naprezenie pasa klinowego napgdu wibratora. Wywierajac palcem nacisk okoto 2
kg na pas klinowy (patrz ilustracja: Kontrola naprezenia pasa klinowego), ugiecie pasa powinno wynosi¢
10 mm. Jesli pas klinowy trzeba naprezy¢, prosze postegpowac nastepujaco:
e Odkrgci¢ dwie sruby mocujace zbiornik zraszacza. Zbiornik odchyli¢ do przodu i ostroznie potozy¢
W prawo obok maszyny (w ten sposob nie trzeba demontowac weza zraszacza).
e Odkreci¢ cztery $ruby mocujace silnik do ptyty glownej silnika oraz nakretke zabezpieczajaca
$ruby naprezajacej (znajduje si¢ przy parze $rub przednich pod zbiornikiem zraszacza).
e Naprezy¢ pas klinowy $ruba naprezajaca.
e Sruby i nakretke zabezpieczajaca ponownie dokrecié.
e Zbiornik wodny zraszacza zamocowac z powrotem.
Nalezy pamigta¢ o tym, ze pas klinowy taczy silnik z wibratorem. Silnik i wibrator wykonuja wzajemne
ruchy podczas eksploatacji. Pas klinowy nie moze by¢ zbyt napr¢zony. Musi by¢ w stanie przenosic ten
ruch, tak aby nie dochodzito do naciagania pasa klinowego.

UWAGA! Pas klinowy nie mozna napreza¢ zbyt mocno!
llustracja: Kontrola naprezenia pasa klinowego
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4

5.3. Kontrola oleju wibratora

Na biezaco sprawdzaé, czy z wibratora nie wycieka olej. Okres kontroli i wymiany oleju w wibratorze —
patrz punkt 6.

Wibrator jest napelniony 0,07 1 £ 5% olejem 10W-30, alternatywnie 15W-40.

Kontrolg poziomu oleju w wibratorze wykonujemy w nastgpujacy sposob:

Maszyng postawi¢ w pozycji poziomej.

Odkreci¢ korek wlewowy, kontrolny i spustowy na wibratorze (oznaczenie ,,poziom oleju”). Prawidlowy
poziom oleju, to poziom oleju zaréwno z otworem, olej lekko wycieka.

W przypadku stwierdzenia wycieku oleju z wibratora, natychmiast wytaczy¢ maszyng i zwrécié si¢ o
pomoc do firmy serwisowej lub skontaktowac¢ si¢ z producentem.

Wszystkie naprawy wibratora w okresie gwarancyjnym moze wykonywaé¢ wylacznie uprawniony
technik serwisowy lub producent. W przeciwnym razie ewentualna reklamacja nie bedzie uznana.

POZOR
Niski poziom oleju moze skutkowaé powaznymi uszkodzeniami lozysk wibratora.
Wysoki poziom oleju podniesie temperature wibratora, obnizy moc silnika lub ,,zadusi“ silnik.

5.4.  Wymiana oleju w wibratorze

Olej w wibratorze nalezy wymienia¢ w nastgpujacy sposob:
e Olej wibratora nagrza¢ do temperatury roboczej
e po wylaczeniu maszyny odkreci¢ korek wlewowy, kontrolny i spustowy na wibratorze oznaczony
symbolem ,,poziom oleju
(patrz punkt 1.8) na korpusie wibratora.

llustracja: Napelniajacy, kontrolny i spustowy korek oleju wibratora
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e maszyne nachyli¢ tak, aby caty olej wyciekt (okoto 0,07 1)

e uzupehnic olej wibratora (przez wlewowy, kontrolny i spustowy korek na wibratorze oznakowany
czerwonym kolorem — patrz punkt 5.3) tak, aby olej po ustaleniu osiagnal poziom dolnego brzegu
otworu korka — olej lekko wycieka.

5.5.  Kontrola polaczen Srubowych

Przed kazdym uruchomieniem maszyny zalecamy wykona¢ kontrolg potaczen srubowych.

Uwaga — Wszystkie wazne polaczenia Srubowe na maszynie sa klejone i Sruby sa dokrecone

na przepisowy moment dokrecenia. Dlatego zalecamy skontaktowaé si¢ i zasiegna¢ informacji w
autoryzowanym punkcie serwisowym lub u producenta przed kazda ewentualna czynno$cia
zwigzang z odkrecaniem i przykrecaniem tych polaczen.

5.6.  Sprzeglo odSrodkowe

W przypadku, gdy obroty rozruchowe sprzegha przekrocza warto$¢ 1950 min™ moze dojéé do $lizgania
sprzegta, co z kolei moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzggta. Kontrole i regulacje sprzegla
zalecamy zleci¢ autoryzowanemu punktu serwisowemu.

llustracja: Kontrola obrotéw obrotomierzem

5.7.  Ustawienie obrotow silnika
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W przypadku naprawy lub wymiany silnika trzeba ustawi¢ obroty robocze silnika. Czestotliwo$é
wibratora wynosi 100 Hz (obroty wibratora wynosza 6000 obr. min™) i obroty robocze (maksymalne)
silnika wynosza 3324 ot.min™.

Pomiar obrotéw mozna wykonaé na przyktad obrotomierzem cyfrowym — patrz llustracja: Kontrola
obrotow silnika obrotomierzem.

Z tego wzgledu ustawienie obrotéw roboczych zalecamy zleci¢ autoryzowanemu punktu
serwisowemu.

ZAKAZ ZWIEKSZANIA OBROTOW SILNIKA POWYZEJ DOPUSZCZALNEJ GRANICY!

W przypadku przekroczenia obrotéw silnika powyzej wartosci ustawionych przez producenta,
moze doj$¢ do zniszczenia maszyny. Producent nie uznaje reklamacji wad powstalych z tego
powodul

W OKRESIE GWARANCYJNYM REGULACJE OBROTOW SILNIKA MOZE WYKONYWAC
WYLACZNIE AUTORYZOWANY PUNKT SERWISOWY!

llustracja: Kontrola obrotéw wibratora

6. UWAGI:
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7. harmonogram konserwacji
W harmonogramie konserwacji sa podane tylko najwazniejsze czynno$ci. Oprocz wymienionych czynnosci nalezy wykonywac¢ konserwacje¢ i naprawy w zaleznosci
od warunkéw eksploatowania maszyny oraz konserwacjg i naprawy wg instrukcji obstugi silnika.

OSTRZEZENIE:

Wylaczy¢ silnik przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci.
Stosowaé wylacznie oryginalne cze$ci zamienne. W przypadku stosowania nieoryginalnych cze$ci zamiennych moze doj$¢ do uszkodzenia zageszczarki
plytowej. W takim przypadku producent nie uznaje reklamacji.

Pozycja Czynno$¢ Pierwszy przeglad | Po pierwszym miesiacu Co 3 miesigce Co 6 miesiecy
lub po 20 lub po 50 lub po 100
robotogodzinach robotogodzinach robotogodzinach
Olej silnikowy Kontrola poziomu oleju M CODZIENNIE
Wymiana 4] ]
Filtr powietrza Kontrola 7
Wyczyszczenie M (1)
Swieca zaptonowa Kontrola - czyszczenie M
Zbiornik filtracyjny Czyszczenie 4]
Przewdd paliwowy Kontrola (wymiana) Co dwa lata
Luz zaworéw Kontrola — wyregulowanie Corocznie lub po uptywie 250 robotogodzin (2)
Bak i sitko Czyszczenie Corocznie lub po uptywie 300 robotogodzin (2)
Wibrator Kontrola szczelno$ci, wymiana | Kontrola szczelnos$ci I . .
oleju _ codziennie Wymiana oleju - co 2 lata
Pas klinowy (3) Kontrola naprezenia M
sprezyste elementy
konstrukcyjne gumowo- | Kontrola niezawodnosci 150 robotogodzin
stalowe
Utozenie rekojesci Przesmarowanie, kontrola M

1. Czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywa¢ cze$ciej w przypadku uzywania silnika w zakurzonym $rodowisku!!!

2. Ponizsze czynno$ci konserwacyjne powinien wykona¢ technik serwisowy firmy NTC, wzglednie pracownik autoryzowanego punktu serwisowego wg
rodzaju silnika, szczegélnie w przypadku, gdy uzytkownik nie ma potrzebnych narzedzi i wiedzy o tych urzadzeniach.

3. Wymiana pasa klinowego co 300 robotogodzin.
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8. WARUNKI GWARANCJI

Maszyny budowlane firmy NTC sa zaprojektowane i wyprodukowane z my$la o dtugoletniej eksploatacji
nawet w tych najtrudniejszych warunkach pracy. W oparciu o dlugoletnie do§wiadczenia mozemy
stwierdzi¢, ze te maszyny stuza niezawodnie nie tylko w okresie gwarancyjnym, ale rowniez dtugo po
uplywie okresu gwarancyjnego.
Jesli pomimo tego zaistnieje sytuacja, gdy maszyna nie pracuje zgodnie z Panstwa oczekiwaniami,
jestesmy do Panstwa dyspozycji i kiedykolwiek mozemy podja¢ kroki zmierzajace do rozwiazania
problemu. W przypadku zaistnienia awarii, proszg postgpowac zgodnie z ponizszymi wskazowkami:
1. Sprawdzié, czy awaria nie jest skutkiem niedotrzymania
instrukcji obstugi, wzglednie czy nie chodzi o matostkowy problem (np. brak paliwa w baku, brak
oleju silnikowego, niedrozny filtr powietrza).
2. JeSli proba usunigcia awarii bedzie nieskuteczna, prosze skontaktowaé si¢ z producentem lub
autoryzowanym punktem serwisowym producenta (patrz Karta Gwarancyjna).
3. Nalezy podac¢:
nazwe firmy, Panstwa nazwisko, telefon i faks,
typ i numer produkcyjny maszyny,
rodzaj awarii,
jesli maszyna jest w okresie gwarancyjnym, prosze poda¢ date zakupu maszyny i zalaczy¢
informacjg, ze chodzi o reklamacje.
4. W przypadku reklamacji trzeba ja ztozy¢ na pisSmie, najlepiej wypetniajac ,,Protokot reklamacyjny*.
5. Kazda reklamacja bedzie bezzwlocznie rozpatrzona i pracownik serwisu uzgodni z Panstwem sposob
naprawy.
Dla wszystkich produktéw NTC obowigzuja nastepujace warunki gwarancyjne:
Jesli nie uzgodniono inaczej, to producent odpowiada za dostarczone produkty i towary przez okres 12
miesi¢cy od daty dostarczenia do klienta koncowego. Jesli w tym czasie pojawi si¢ wada spowodowana
btedna konstrukcja, materiatem lub btedem w produkcji, producent usunie ja wykonujac naprawg lub
wymiane wadliwej czgsci, w zaleznoS$ci co uzna za wiasciwe.
Gwarancja nie obejmuje czegsci, ktore si¢ szybko zuzywaja, np. pasy klinowe, sprezyste elementy
konstrukcyjne gumowo-stalowe, filtry, §wiece zaptonowe, linki sterownicze.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady spowodowane na skutek postgpowania niezgodnego z
trescia niniejszej instrukcji obstugi, niewlasciwej lub niewystarczajacej konserwacji, niefachowe;j
interwencji serwisowej, uzycia maszyny do celu innego anizeli przeznaczonego, zasilania maszyny
nicodpowiednimi paliwami i smarami, wypadku lub wystapienia sity wyzszej. Ponadto producent nie
ponosi odpowiedzialno$ci za szkody powstale w czasie transportu i przechowywania. Warunki
gwarancyjne sa rowniez podane na Karcie Gwarancyjne;.

Protokol reklamacyjny
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numer: (wypelni oddziat handlowy firmy NTC)

Zgloszenie usterki (wypehi uzytkownik maszyny):

Rodzaj maszyny: Numer
produkcyjny:

Szczegolowy opis usterki:

Maszyna jest w stanie umozliwiajacym eksploatacjg? TAK* NIE*

Data stwierdzenie usterki: Data zgloszenia
usterki:

Data zakupu maszyny: Maszyna kupiona u: | Dealer:
NTC / dealera*

Uzytkownik:

(adres, telefon, osoba

kontaktowa)

Miejsce zastosowania
maszyny:

(jesli jest inne niz adres
uzytkownika)

Prawidlowo wypelniony Protokol Reklamacyjny prosze wystaé faksem lub listem poleconym na
ww. podany adres, co przy$pieszy proces zalatwienia reklamacji!

Potwierdzenie uzasadnienia reklamacji (wypelni dzial handlowy firmy NTC):

Data sprzedazy: Wyjecie z TAK/ NIE*
gwarancji:
W chwili zgloszenia TAK / NIE* Nazwisko: Podpis:

reklamacji maszyna jest w
okresie gwarancyjnym?

Podpis JK: Data:
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